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(54) Verfahren zur Herstellung eines Skis und Ski 



(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines Skis mit zumindest einem Element zum An- 
ordnen bzw. Befestigen einer Skibindung oder eines 
Teils einer Skibindung, wobei der Ski eine Laufflache, 
einen Kern, eine Oberflachenfolie und mehrere Verstar- 
kungslagen, insbesondere aus hochfesten Faserwerk- 
stoffen, aufweist und in einer ein Formober- und ein For- 
munterteil aufweisenden Form verpresst wird. 



Das Element (10, 10', 10 M ) zum Anordnen bzw. Be- 
festigen der Skibindung oder eines Teils der Skibindung 
wird wahrend des Aufbaus des Skis (3) in zumindest ei- 
ne Verstarkungslage (8) und in die Oberflachenfolie (9) 
eingesetzt, wobei bei geschlossener Pressform zumin- 
dest die in Skilangsrichtung verlaufenden Stoftbereiche 
des Elementes (10, 10', 10") mit der Oberflachenfolie 
(9) unter Pressdruck gesetzt werden und das Element 
(10, 10\ 10" derart mit dem Ski verbunden wird. 
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Beschreibung 

[0001 ] Die Erf indung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines Skis mit zumindest einem Element zum An- 
ordnen bzw. Befestigen einer Skibindung oder eines 5 
Teils einer Skibindung, wobei der Ski eine Laufflache, 
einen Kern, eine Oberflachenfolie und mehrere Verstar- 
kungslagen, insbesondere aus hochfesten Faserwerk- 
stoffen, aufweist und in einer ein Formober- und ein For- 
munterteil aufweisenden Form verpresst wird. Die Er- 10 
findung betrifft ferner einen Ski, welcher mit zumindest 
einem Element zum Anordnen bzw. Befestigen einer 
Skibindung oder eines Teils einer Skibindung versehen 
ist, wobei der Ski eine Laufflache, einen Kern, eine 
Oberflachenfolie und mehrere Verstarkungslagen, ins- 15 
besondere aus hochfesten Faserwerkstoffen, aufweist 
und in einer ein Formober- und ein Formunterteil auf- 
weisenden Form verpresst ist. 

[0002] Bei einem in der Skiindustrie ublichen Verfah- 
ren zur Herstellung von Alpinski wird ein vorgefertigter 20 
Skikern in einer teilbaren Form mit Verstarkungsfasern 
aus impragnierbaren hochfesten Werkstoffen in Form 
von Geweben, Gelegen oder Matten umwickelt bzw. be- 
deckt, welche mit einem unter Temperatur und Druck 
aushartenden Impragnierharzsystems durchtrankt wer- 25 
den. Bei geschlossener Form erfolgt das Ausharten, 
wobei samtliche anderen Skibauteile, wie z.B. die Ski- 
kanten, die Laufflache und die Oberflachenfolie mitein- 
ander verbunden werden. 

[0003] Zur Befestigung von Skibindungen oder Ski- 30 
bindungsteilen auf einem Ski ist es ublich, auf der Ober- 
seite des bereits fertig hergestellten Skis Haltevorrich- 
tungen, beispielsweise Bindungsplatten, Fuhrungs- 
schienen und dergleichen, mitteis Schrauben zu befe- 
stigen. Auf diese Haltevorrichtungen werden dann die 35 
Bindungsteile, beispielsweise Vorderbacken und Fer- 
senhalter, aufgebracht und mitteis bekannter Verrast- 
einrichtungen fixiert. Die Montage einer Skibindung auf 
einem Ski erfordert daher eine Vielzahl von Schritten 
und Handgriffen, wie das Bohren von Lochern, das Po- 40 
sitionieren der Befestigungsplatten bzw. Fuhrungs- 
schienen, das Festsschrauben derselben und 
schlieBlich das Positionieren der Skibindungsteile und 
deren Anpassung an die Schuhlange. 
[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde. die 45 
Montage einer Skibindung bzw. von Skibindungsteilen 
am Ski deutlich zu vereinfachen. 

[0005] Dieser Aufgabe wird durch eine erfindungsge- 
maBe Herstellung des Skis gelost, indem das Element 
zum Anordnen bzw. Befestigen der Skibindung oder ei- so 
nes Teils der Skibindung wahrend des Aufbaus des Skis 
in zumindest eine Verstarkungslage und in die Oberfla- 
chenfolie eingesetzt wird, wobei bei geschlossener 
Pressform zumindest die in Skilangsrichtung veriaufen- 
den StoBbereiche des Elementes mit der Oberflachen- 55 
folie unter Pressdruck gesetzt werden und das Element 
derart mit dem Ski verbunden wird. 
[0006] Diese Aufgabe wird auch durch einen erfin- 



dungsgemaBen Ski gelost, welcher derart ausgebildet 
ist, dass das Element zum Anordnen bzw. Befestigen 
einer Skibindung oder eines Teils der Skibindung in zu- 
mindest eine Verstarkungslage und in die Oberflachen- 
folie eingesetzt, gemeinsam mit diesen verpresst und 
derart mit dem Ski verbunden ist. 
[0007] GemaB der Erfindung ist bzw. sind somit im 
oberen Bereich des Skikorpers ein oder mehrere Ele- 
ment^) zum Anordnen bzw. Befestigen von Skibin- 
dungsteilen integriert. Dadurch, dass das bzw. die Ele- 
ment^) bereits bei der Herstellung des Skis eingebun- 
den wird bzw. werden, kann bereits durch den Verpress- 
und Aushartevorgang sichergestellt werden, dass sich 
die Elemente fest mit dem Skikorper, insbesondere mit 
dessen Verstarkungslagen und der Oberflachenfolie, 
verbinden. Es ist nicht mehr erforderlich : das Element 
mit dem Skikorper zu verschrauben. 
[0008] GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
der Erfindung wird das Element zum Anordnen bzw. Be- 
festigen der Skibindung oder eines Teils der Skibindung 
in die Oberflachenfolie unter Bildung von zumindest 
weitgehend stufenlosen Stossbereichen eingesetzt. 
Diese MaBnahme erleichtert eine gleichmaBige Druck- 
ausubung auf die Stossbereiche durch die Pressform. 
Der f ertige Ski weist zudem ein einwandfreies optisches 
Erscheinungsbild auf. 

[0009] Von besonderer Bedeutung ist ein festes und 
den auftretenden Belastungen standhaltendes Einbin- 
den des Elementes in den Ski. Es ist daher vom Vorteil, 
wenn das Element zum Anordnen bzw. Befestigen der 
Skibindung oder des Skibindungsteils mit mehreren, 
insbesondere mit bis zu drei Verstarkungslagen verbun- 
den wird. Eine weitere MaBnahme, die fur ein festes Ein- 
bindung von Vorteil ist, besteht darin, dass das Element 
auch mit dem Skikern verbunden wird. 
[0010] Das Herstell- bzw. Aufbauverfahren fiirden Ski 
kann weiterhin sehr rationell durchgefuhrt werden. In 
diesem Zusammenhang ist es gunstig, wenn die Ver- 
starkungslagen und die Oberflachenfolie bereits vor 
dem Auflegen mit entsprechenden Ausnehmungen zur 
Aufnahme des Elementes versehen werden. 
[001 1 ] Am fertigen Ski bilden der Ski und das bzw. die 
Element(e) zum Anordnen bzw. Befestigen einer Skibin- 
dung oder eines Teils der Skibindung eine Einheit. Das 
Anordnen des Skibindungsteils bzw. der Skibindung auf 
dem Element bzw. den Elementen kann in herkommli- 
cher Weise erfolgen. beispielsweise indem das bzw. die 
Elemente in Skilangsrichtung verlaufende Fuhrungslei- 
sten aufweisen, auf welche die Skibindung bzw. das Ski- 
bindungsteil aufschiebbar ist. Dabei kann auch fur eine 
herkommliche Verrastung des Skibindungsteils bzw. 
der Skibindung am Element Sorge getragen werden. 
[0012] Bei einer besonders bevorzugten Ausfuh- 
rungsform der Erfindung sind die Fuhrungsleisten von 
zumindest einem Verbindungsansatz des Elementes 
geringfugig uberragt, welcher an die Oberflachenfolie 
anschlieBt und mit zumindest einer der Verstarkungsla- 
gen in Kontakt ist. Auf diese Weise kann sichergestellt 
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werden, dass bei Herstellung des Skis das auf die Ski- 
oberflache wirkende Pressformteil die Stossbereiche 
zwischen dem Element und der Oberflachenfolie gut un- 
ter Druck setzen kann. 

[0013] Wie beretts erwahnt, kann das Element auch 
mit dem Skikern verbunden sein, wobei zu diesem 
Zweck das Element ein FuBteil aufweisen kann, wel- 
ches in einer Aufnahmenut des Skikernes sitzt. 
[0014] Durch das Vorsehen von Absatzen, Fortsatzen 
oder dergleichen am Element kann eine sehr gute Ver- 
bindung desselben zu den Verstarkungslagen und der 
Oberflachenfolie durch gegeneinanderversetzte Lagen 
erfolgen. In diesem Fall sind die seitlich an diese Absat- 
ze, Fortsatze oder dergleichen herangefuhrten Verstar- 
kungslagen bzw. die herangefuhrte Oberflachenfolie in 
unterschiedlichen AusmaBen zur Aufnahme des Ele- 
mentes ausgenommen. 

[0015] Weitere Merkmale, Vorteile und Einzeiheiten 
der Erfindung werden nun anhand der Zeichnung, die 
schematisch mehrere Ausfuhrungsbeispiele darstellt, 
naher beschrieben. Dabei zeigen 

Fig. 1 eine Ausfuhrungsform der Erfindung anhand 
cincs Querschnittes durch eine Pressform und ei- 
nesQuerschnittes durch einen in dieser positionier- 
ten Ski : 

Fig 2 eine zweite Ausfiihrungsvariante der Erfin- 
dung anhand eines Teilquerschnittes durch einen 
Ski wahrend des Herstellprozesses, 

Fig. 3 eine dritte Ausfiihrungsvariante der Erfindung 
anhand eines Teilquerschnittes durch einen Ski 
wahrend des Herstellprozesses und 

Fig. 4 eine vierte Variante der Erfindung ebenfalls 
anhand eines Teilquerschnittes durch einen Ski 
wahrend dessen Herstellung. 

[001 6] Fig. 1 zeigt eine ein Obertei! 1 und ein Unterteil 
2 aufweisende Pressform, welche bei der Herstellung 
der ersten Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaB 
ausgef uhrten Skis 3 eingesetzt wird. Der herzustellende 
Ski 3 weist einen beispielsweise aus Hoiz bestehenden 
Kern 4 auf ; welcher bei der Darstellung in Fig. 1 mitsamt 
einer Laufflache 5, Stahlkanten 6 ? einer den Kern 4 um- 
mantelnden Verstarkungslage 17 und einer zwischen 
der Laufflache 5 und dem Kern 4 angeordneten weite- 
ren Verstarkungslage 7 bereits im Unterteil 2 der Press- 
form angeordnet ist. 

[0017] Die Verstarkungslagen 7, 17 bestehen insbe- 
sondcrc, wic auch samtlichc wciteren noch erwahnten 
Verstarkungslagen, aus harzimpragnierbaren Faser- 
werkstoffen und konnen Gewebe : Gelege, Matten oder 
Rovings sein. Die Verstarkungslagen werden wahrend 
des Herstellprozesses des Skis 3 auf bekannte Weise 
mit Harz impragniert. 

[0018] GemaB der Erfindung wird wahrend des Auf- 



baus des Skis 3 ein Element zum Anordnen bzw. Befe- 
stigen einer Skibindung oder eines Teils der Skibindung 
Liber Verstarkungslagen eingebunden und beim Aus- 
hartevorgang mit dem Ski 3 fest verbunden. Bei den dar- 

5 gestellten Ausfiihrungsformen ist dieses Element ein 
Fuhrungseiement 10, welches insbesondere aus einem 
Kunststoff hergestellt ist, und zum Aufschieben eines 
nicht gezeigten und nicht Gegenstand dieser Erfindung 
bildenden Skibindungsteils oder eines Bestandteils ei- 

10 nes Skibindungsteils, beispielsweise einer Grundplatte, 
vorgesehen und entsprechend ausgefuhrt ist. Das Fuh- 
rungseiement 1 0 weist einen Aufsetzbereich 1 4 auf, mit 
welchem es auf der Verstarkungslage 17 positioniert 
wird, und ist an seinen beiden in der Langsrichtung des 

*5 Skis 3 vertaufenden Seiten mit einer Fiihrungsleiste 12 
versehen. Unterhalb jeder Fuhrungsleiste 12 und in ei- 
nem geringen Abstand von dieser weist das Fuhrungs- 
eiement 10 einen Verbindungsansatz 11 auf, welcher 
hier parallel zur Fiihrungsleiste 12 verlauft, parallel zur 
20 Skioberflache verlaufende Ober- und Unterseiten auf- 
weist und in Skiquerrichtung geringfugig die Fiihrungs- 
leiste 12 iiberragt, was in Fig. 1 durch den Abstand a 
verdeutlicht ist. 

[0019] Das Fuhrungseiement 10 ist dabei in einer an 

25 den Aufsetzbereich 1 4 angepassten Ausnehmung einer 
weiteren Verstarkungslage 8 eingesetzt, sodass die La- 
ge 8 unterdie Verbindungsansatze 11 reicht und unmit- 
telbaran den Aufsetzbereich 14 des Fiihrungselemen- 
tes 10 anschlie3t. Die Verbindungsansatze 11 liegen 

30 daher auf der Oberseite der Lage 8 auf. 

[0020] Zur Fertigstellung des Skis 3 wird als au3erste 
Lage eine Oberflachenfolie 9, die am fertigen Ski iibli- 
cherweise als Schale bezeichnet wird, positioniert. 
Auch die Oberflachenfolie 9 ist mit einer Ausnehmung 

35 versehen, deren Breite dem Abstand der auBeren Ran- 
der der beiden Verbindungsansatze 11 entspricht und 
deren Lange entsprechend an die Lange und die Form 
des Fuhrungselementes 1 0 angepasst ist. Die Hone der 
Fuhrungsansatze 11 entspricht der Starke der Oberfla- 

40 chenfolie 9. 

[0021] Die Innenflache des Oberteils 1 der Pressform 
ist im Bereich des Fuhrungselementes 10 von ihrer 
Form her diesem angepasst und insbesondere mit zwei 
Formstufen 15 versehen, derart, dass die Unterseiten 

45 16 der Formstufen 15 bei geschlossener Form mit den 
gegenuber den Fiihrungsleisten 12 vorstehenden Be- 
reichen der Verbindungsansatze 11 und den an diese 
anschlieBenden Bereiche der Oberflachenfolie 9 in 
Kontakt treten und hier entsprechend Druck ausiiben 

50 konnen. Die an die Formstufen 15 anschlieBenden Sei- 
tenbereiche des Formoberteils 1 sind auf die ubliche 
Weise an die Skikontur angepasst, sodass bei ge- 
schlossener Form die Lagen 8, 9 mit dem Ski 3 ver- 
presst werden. AuBerhalbjenes Bereiches, wo das Fiifv 

55 rungselement 10 positioniert wird, ist das Formobertei! 
1 in ublicher Weise ausgefuhrt. 

[0022] Beim SchlieBen des Formoberteils 1 und dem 
nachfolgenden Ausharteprozess erfolgt ein festes Ver- 
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binder* des Fuhrungselementes 10 mit den Verstar- 
kungslagen 8 und 17. Die an die Verbindungsansatze 
11 bundig anschlieBende Oberflachenfolie 9 gewahrlei- 
stet eine optisch einwandfreie Einbindung des Fuh- 
rungselementes 10. DieAnordnungbzw. der Verlaufder 
Verstarkungslage 8 und der Oberflachenfolie 9 am fer- 
tigen Ski sind in Fig. 1 strichliert eingezeichnet. 
[0023] Bei der in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungsform 
der Erfindung ist ein Teilquerschnitt durch den Ski 3 
nach dessen Aufbau und unmittelbar vordem Schfie3en 
der Pressform dargestellt. Bei dieser Ausfuhrungsvari- 
ante ist das Fuhrungselementzweiteilig ausgefuhrt und 
besteht aus zwei ubereinstimmend ausgefuhrten Fuh- 
rungsteilen 10\ die bezuglich derstrichtlierten Linie A-A, 
die die Skimitte kennzeichnet, symmetrisch angeordnet 
sind. 

[0024] Analog zur Ausfuhrungsform gemaB Fig. 1 ist 
jedes Fuhrungsteil 10' mit einer Fuhrungsleiste 12 und 
einem Verbindungsansatz 11 versehen. Ein zweiler Ver- 
bindungsansatz21 ist in Richtung Skimitte weisend vor- 
gesehen. 

[0025] Der Kern 4 des Skis 3 weist an seiner Unter- 
seite fur jedes Fuhrungsteil 10' eine Aufnahmenut 4a 
zur Aufnahme eines FuBteiles 22 jedes Fuhrungsteiles 
10' auf. Die den Kern 4 ummantelnde Verstarkungslage 
17 ist im Bereich der Aufnahmenuten 4a entsprechend 
ausgenommen. 

[0026] Der Verbindungsansatz 21 befindet sich auf 
gleicher Hone mit dem Verbindungsansatz 11. Unter- 
halb der beiden Verbindungsansatze 11 und 21 ist an 
der Unterseite jedes Fuhrungsteils 10' jeweils etwas 
nach innen versetzt je ein Absatz 23 ausgebildet, an 
welchen das FuBteil 22 anschlieBt. 
[0027] Beim Aufbau des Skis 3 wird auf den mit der 
Verstarkungslage 17 versehenen Kern 4 die mit ent- 
sprechenden Ausnehmungen fur die Fuhrungsteile 10' 
versehene Verstarkungslage 8 positioniert. Anschlie- 
Bend werden die beiden Fuhrungsteile 1 0' in die Auf- 
nahmenuten 4a eingesetzt. Dabei treten die Unterseiten 
der beiden Absatze 23 in Kontakt mit der Verstarkungs- 
lage 1 7 und die Unterseiten der Verbindungsansatze 1 1 , 
21 in Kontakt mit der Verstarkungslage 8. 
[0028] Als letzte Lage wird nun die Oberflachenfolie 
9 aufgebracht, die entsprechend der auBeren Kontur 
der Fuhrungsteile 1 0' bzw. der Konturen der beiden Fuh- 
rungsansatze 11, 21 ausgenommen ist. Das Pressen- 
oberteil 1 ist bei dieser Ausfuhrungsform, wie es in Fig. 
2 angedeutet ist, ebenfalls mit seitlichen Formstufen 15 
und zusatzlich mit einem mittigen Anpressteil 1 8 verse- 
hen, welches bei geschlossener Form Druck auf den 
Mittelstreifen der Oberflachenfolie 9 und die Verbin- 
dungsansatze 21 ausubt. Auch bei dieser Ausfuhrungs- 
form wird durch den seitlichen Uberstand a der Verbin- 
dungsansatze 11 bei geschlossener Form Druck auf die 
Verbindungsansatze 11 ausgeubt. Selbstverstandlich 
sind bei dieser Ausfuhrungsform die Dimensionen der 
einzelnen Bauteile entsprechend aufeinander abge- 
stimmt, insbesondere um ein biindiges Einbinden der 
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Fuhrungsansatze 11 , 21 in den Ski 3 zu gewahrleisten. 
[0029] Bei der in Fig. 3 gezeigten Ausfuhrungsform 
sind ebenfalls zwei Fuhrungsteile 10" vorgesehen. von 
welchen das eine dargestellt ist. Jedes Fuhrungsteil 1 0" 
5 weist eine Fuhrungsleiste 12 und zwei Verbindungsan- 
satze 11 21' auf, wobei zwischen dem auBeren Rand 
der Fuhrungsleiste 12 und dem Verbindungsansatz 1V 
wieder ein Uberstand a vorliegt. Jeder Verbindungsan- 
satz 11', 2V ist zweistufig ausgefuhrt, sodass an den 
10 Verbindungsansatzen 11\ 21' verbreiternde Absatze 
25, 26 ausgebildet sind, an welchen stirnseitig die Ver- 
starkungslage 8 zur Anlage kommt. Auf der Oberseite 
der Absatze 25, 26 liegt die Oberflachenfolie 9 auf, die 
hier bundig mit den Verbindungsansatzen 11', 21' ab- 
15 schlieBen kann. An der Unterseite jedes Fuhrungsteils 
10" ist jeweils ein FuBteil 22 ausgebildet, welcher von 
einer Aufnahmenut 4a des Kernes aufgenommen wird. 
[0030] An die Rander der beiden Aufnahmenuten 4a 
reicht die mit entsprechenden Ausnehmungen versehe- 
ne ne, den Kern 4 umgebende Verstarkungslage 1 7 heran. 
Nach dem Positionieren der beiden Fuhrungsteile 
10" werden die mit entsprechenden Ausnehmungen 
versehenen weiteren Lagen, die Verstarkungslage 8 bis 
an die Stirnseiten der Absatze 25, 26, die Oberflachen- 
25 folie 9 bundig an die Oberseite der Verbindungsansatze 
11', 21' anschlieBend, aufgelegt. 

[0031] Das in Fig. 3 angedeutete Oberteil 1 der Form 
weist neben Formstufen 15 wieder ein mittiges An- 
pressteil 1 8 auf, sodass bei geschlossener Form die bei- 

30 den Verbindungsansatze 11', 21' mit Druck beauf- 
schlagt werden konnen und beim Ausharten die Fuh- 
rungsteile 10" fest eingebunden werden. 
[0032] Bei der in Fig. 4 gezeigten Ausfuhrungsform 
ist beispielhaft wieder ein einteilig ausgefuhrtes Fuh- 

35 rungselement 10 vorgesehen, welches hier keine 
FuBteile aufweist. Zwischen der Fuhrungsleiste 12 und 
dem Verbindungsansatz 1 1 " ist der Uberstand a vorhan- 
den. An der Stirnseite des Verbindungsansatzes 11" ist 
ein kurzer Fortsatz 27 ausgebildet, derart, dass er von 
oben durch die Oberflachenfolie 9 abgedeckt werden 
kann, auf einer Verstarkungslage 8 l aufliegt und stirn- 
seitig an eine Verstarkungslage 8 anschlieBt. 
[0033] Beim Aufbau des Skis 3 wird auf die Verstar- 
kungslage 17 die mit entsprechenden Ausnehmungen 

45 versehene Lage 8' aufgelegt, das Fuhrungselement 10 
wird aufgesetzt, sodass die beiden parallel zur Skilangs- 
richtung verlaufenden Fortsatze 27 die Randbereiche 
der Lage 8' ubergreifen. AnschlieBend wird die eben- 
falls mit einer entsprechenden Ausnehmung versehene 

50 W eitere Verstarkungslage 8 aufgelegt und schlieBlich 
auf dieser die ebenfalls mit einer entsprechend ausge- 
fuhrten Ausnehmung versehene Oberflachenfolie 9 po- 
sitioniert. Die Ausgestaltung des hier nicht dargestellten 
Formoberteils 1 kann im Wesentlichen jener gemaB Fig. 

55 1 entsprechen, sodass auch bei dieser Ausfuhrungs- 
form zwei Formstufen des Oberteils das Fuhrungsele- 
ment 1 0 in die Oberflachenbereiche des Skis 3 einpres- 
sen konnen und ein festes Einbinden desselben im Ski- 
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verband gewahrleistet wird. 

[0034] Es ist ohne weiteres moglich, die einzelne 
Merkmale und MaBnahmen der verschiedenen Ausfuh- 
rungsformen untereinanderzu kombinieren. So konnen 
beispielsweise bei der Ausfuhrung gemaB Fig. 4 eine 
zweiteilige Ausfuhrung des Fuhrungselementes und zu- 
satzlich FuBteile zur Verankerung im Skikern vorgese- 
hen werden. Die Anzahl der Verstarkungslagen aus Fa- 
serwerkstoffen kann ebenfalls variiert werden. 



Patentanspruche 

1 . Verfahren zur Herstellung eines Skis mit zumindest 
einem Element zum Anordnen bzw. Befestigen ei- 
ner Skibindung Oder eines Teils einer Skibindung, 
wobei der Ski eine Laufflache, einen Kern, eine 
Oberflachenfolie und mehrere Verstarkungslagen, 
insbesondere aus hochfesten Faserwerkstoffen, 
aufweist und in einer ein Formober- und ein For- 
munterteil aufweisenden Form verpresst wird, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Element (10, 
1 0', 1 0") zum Anordnen bzw. Befestigen der Skibin- 
dung Oder eines Teils der Skibindung wahrend des 
Aufbaus des Skis (3) in zumindest eine Verstar- 
kungslage (8) und in die Oberflachenfolie (9) einge- 
setzt wird, wobei bei geschlossener Pressform zu- 
mindest die in Skilangsrichtung veriaufenden 
StoBbereiche des Elementes (10, 10', 10") mit der 
Oberflachenfolie (9) unter Pressdruck gesetzt wer- 
den und das Element (10, 10\ 10") derart mit dem 
Ski verbunden wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet,dass das Element (10, 10\ 10") zum An- 
ordnen bzw. Befestigen der Skibindung oder eines 
Teils der Skibindung wahrend des Aufbaus des Skis 
(3) in die Oberflachenfolie (9) unter Bildung zumin- 
dest weitgehend stufenloser StoBbereiche einge- 
setzt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Element (10, 10', 10") 
zum Anordnen bzw. Befestigen einer Skibindung 
oder eines Teils einer Skibindung mit mehreren, ins- 
besondere mit bis zu dreL Verstarkungslagen (8, 8', 
17) verbunden wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Element (10, 
10', 10") zum Anordnen bzw. Befestigen einer Ski- 
bindung oder eines Teils einer Skibindung auch mit 
dem Skikern (4) verbunden wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Verstarkungsla- 
gen (8, 8', 1 7) und die Oberflachenfolie (9) vor dem 
Auflegen mit entsprechenden Ausnehmungen zur 



Aufnahme des Elementes (10, 10', 10") versehen 
werden. 

6. Ski mit zumindest einem Element zum Anordnen 
5 bzw. Befestigen einer Skibindung oder eines Teils 

einer Skibindung, wobei der Ski eine Laufflache, ei- 
nen Kern, eine Oberflachenfolie und mehrere Ver- 
starkungslagen, insbesondere aus hochfesten Fa- 
serwerkstoffen, aufweist und in einer ein Formober- 

io und ein Formunterteil aufweisenden Form ver- 

presst ist, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Element (10, 10', 10") zum Anordnen bzw. Befesti- 
gen einer Skibindung oder eines Teils einer Skibin- 
dung in zumindest eine Verstarkungslage (8) und in 

*5 die Oberflachenfolie (9) eingesetzt, gemeinsam mit 
diesem verpresst und derart mit dem Ski verbunden 
ist. 

7. Ski nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
20 dass die Oberflachenfolie (9) bundig an das Ele- 
ment (10 : 10', 10") zum Anordnen bzw. Befestigen 
der Skibindung oder eines Teils der Skibindung an- 
schlieBt. 

25 8. Ski nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Element (10, 1 0\ 1 0") zum An- 
ordnen bzw. Befestigen einer Skibindung oder ei- 
nes Teils der Skibindung zumindest eine in Ski- 
langsrichtung verlaufende Fuhrungsleiste (12) auf- 

30 weist, auf welche die Skibindung bzw. das Skibin- 
dungsteil aufschiebbar ist. 

9. Ski nach einem der Anspruche 6 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Fuhrungsleisten (12) von 

35 zumindest einem Verbindungsansatz (11, 11', 11") 
des Elementes (10, 10', 10") geringfugig uberragt 
sind, welcher jeweils an die Oberflachenfolie (9) an- 
schlieGt und mit zumindest einer der Verstarkungs- 
lagen (8, 8') in Kontakt ist. 

40 

1 0. Ski nach einem der Anspruche 6 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Element (10\ 10") mit 
dem Skikern (4) verbunden ist. 

45 11. Ski nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Element (10\ 10") zumindest ein FuBteil 
(22) aufweist, welches in einer Aufnahmenul (4a) 
des Skikernes (4) sitzt. 

50 12. Ski nach einem der Anspruche 6 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Element (10, 10', 10") 
mit Absatzen (23, 25, 26), Fortsatzen (27) oderder- 
gleichen derart versehen ist, dass die Verstar- 
kungslagen (8, 8', 17) und die Oberflachenfolie (9) 

55 jn unterschiedlichen AusmaBen zur Aufnahme des 

Elementes (10, 10', 10") ausgenommen sind. 

13. Ski nach einem der Anspruche 6 bis 12, dadurch 
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gekennzeichnet, dass das Element (10', 10") 
zweigeteilt ist und zwei Fuhrungsteile mit je einer 
Fuhrungsleiste (12) aufweist. 

14. Ski nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
dass jedes Fiihrungsteil je einen weiteren zur Ski- 
mitte weisenden Verbindungsansatz (21, 21') auf- 
weist. 
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